JACK PANNELLO TOUCH SCREEN

3INT
IN ITALIANO
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CUCITO- cCONTROLLO FUNZIONI DI CUCITURA JACK Mz
REGOLAZIONI RESET  ||gLocco
1. Velocita PANNELLO
2. Lunghezza
Jack N5 Mes  Capi (Cleite) 43¢ Giulia
[ PO ] ﬁ/ Conteggio 0:0 mﬁﬁggﬁf [ 6‘ H M IMPOSTAZIONI
N
I ﬁ 3800rpm + ]%[ '5"6' ()
3V5 . Velocita ‘Tastatore  Agoalto 10T
- i L
el + & il rl
Fermaturainiziale A1) -
_ Lunghezza || Rasafilo Dopotaglio Ameta FUNZIONI
: o F€S- T4
NN E |-_N] W1 G Infittimento Infittimento
! Vo — g
. i i = : eee
FermaturafFinale Cucituralibera Spessore  P.pulita Altro
MODALITA’ CUCITURA
p
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LINEARE

amexc N wes  Copi (GUEB) 3 Giui
. REHRE
{ PO } ﬁ/ Conteggio 0:0 —Resét 6‘ H M
( oD | A
| - g, 3800rpm + % 0- e
3V5 { Velocita ) Tastatore | Ago alto 10T
-~ |- | :t :t
Fermaturainiziale — T 35mm  + % %L ?L
Lunghezza | Rasafilo Dopotaglio A meta
- ®
: - 5
i\N E Normale |Infittimento Infittimento
cusmen | 225, 4 B
Fermaturra Finale UCILUIQADEIA Spessore P. pulita Altro
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LINEARE - es. travetta JDCK M55
JaCK  NWE MES  Capi [(Cucito) <O} Giulia

Impostazione travetta ﬂ
Primo: — 2 + ]
A
3
v
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LINEARE - es. multi segmento S3CK A5

JacK  N\N° MES  Capi [Cucito) $9% Giulia

Impostazione multi segmento ﬂ

Segmentitotali:[ — 10 + ]

N Segmentoattuale:[ —_ p) + }

Modelli punti:[ . ; g }
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LINEARE - es. motivi di cucitura JBCK M
JacKk  NIRE° MEs  Capi [Cucito) $6% Giulia

Impostazione dei modelli ﬂ
DS@ A Punti: ; 3 i ]
A~D CREARLI
--:‘l “-Lunghezza: - 3.0 i ]
&
‘-ll W Ripetizioni:| — P + J
Segmenti:l - 10 i’ Attuale: - 3 iJ
Jack  NE%E° MeEs  Capi  (CUGHO) £5% Giulia
Seleziona motivo 7 7 ﬂ
NO. Nome Motivo
DS1 Motivo 1 A
GIA' SALVATI R > v
DS3 Motivo 3
DS4 Motivo 4 (:)
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LINEARE

amexc N wes  Copi (GUEB) 3 Giui
. REHRE
{ PO } ﬁ/ Conteggio 0:0 —Resét 6‘ H M
( oD | A
| - g, 3800rpm + % 0- e
3V5 { Velocita ) Tastatore | Ago alto 10T
-~ |- | :t :t
Fermaturainiziale — T 35mm  + % %L ?L
Lunghezza | Rasafilo Dopotaglio A meta
- ®
: - 5
i\N E Normale |Infittimento Infittimento
cusmen | 225, 4 B
Fermaturra Finale UCILUIQADEIA Spessore P. pulita Altro
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LINEARE - es. fermatura JBCK Wi
JacK  N\%° MES  Capi [Cucito) $9% Giulia

Impostazione fermatura finale ﬂ

—————"

A
3
v

A
5
v

— :!m!: 40mm 4+ [ — 3500rpm +}
Lunghezza Velocita E
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LINEARE

amexc N wes  Copi (GUEB) 3 Giui
. REHRE
{ PO } ﬁ/ Conteggio 0:0 —Resét 6‘ H M
( oD | A
| - g, 3800rpm + % 0- e
3V5 { Velocita ) Tastatore | Ago alto 10T
-~ |- | :t :t
Fermaturainiziale — T 35mm  + % %L ?L
Lunghezza | Rasafilo Dopotaglio A meta
- ®
: - 5
i\N E Normale |Infittimento Infittimento
ousmen | 225, 4 B
Fermaturra Finale UCILUIQADEIA Spessore P. pulita Altro
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LINEARE - es. infittimento JBCK WS
JacKk  NIB5® MES  Capi [Cucito) G} Giulia

Impostazione punto infittimento ﬂ

o T G, SE————

U Punti:[ — 3 + ]:H:Lunghezza:[ — 3.0 i J

—

2 Velocita:

-_— 3000 i ] tl Direzionez[ —_— -+ i J
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LINEARE

amexc N wes  Copi (GUEB) 3 Giui
. REHRE
{ PO } ﬁ/ Conteggio 0:0 —Resét 6‘ H M
( oD | A
| - g, 3800rpm + % 0- e
3V5 { Velocita ) Tastatore | Ago alto 10T
-~ |- | :t :t
Fermaturainiziale — T 35mm  + % %L ?L
Lunghezza | Rasafilo Dopotaglio A meta
- ®
: - 5
i\N E Normale |Infittimento Infittimento
cusmen | 25, 4 B
Fermaturra Finale UCILUIQADEIA Spessore P. pulita Altro
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SPESSORE JacK M

Jack  NEE° MES  Capi [Cucito) 5% Giulia Jack  NILE° MES  Capi [Cucito) $6% Giulia

Impostazione spessore ﬂ Cucitura durante lo spessore ﬁ

<[ Altezza: =< Sensibilité:[ - 30 <+ ] =h®  Velocita: [ — 5000 + }
Posizionare la parte di tessuto corrispondente sotto il piedino premistoffa,
premere il pulsante OK. Spessore materiale spesso: <= Punti [ - 34 i ]
OK
= Tessuto: [ -_— (Ao + ]
Spessore materiale sottile: — —
OK S _e=1- Compensazione: [ — 2.3 + ] (__)

Altezza spessore Condizioni di cucitura
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TAGLIACUCI JBCK B
JACK  }\220%%  MEs capi [ Cucito ) <0} Login

{ PO ] iﬁConteggio 1300:888 a ” I\/”

1

Reset

ﬁgﬂ_ﬂf__ﬁi}

J/

=

— QGOOOrpm +

Velocita ] Taglio Piedino loT
Aut ‘ — —;!71: Needle pitch __5 IF"“ E&j .
uto - Punto 2diustment off ___) T. corto SN Normale
2 - . =
A A < O Qu Gk
Davanti | | Dietro ‘ l . Voce LED Dopo
o W <€ F 7 " Reset
vy Semi-Auto e S 271 B 369
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TAGLIACUCI JacK M

JacK NS mes  capi [Cucite ) <O} Login
[ PO ] ﬁConteggio 1300:888 a ][ M }

| = E:GOOOrpm + | ;% ;_.L_ ?

WwEHRE
Reset

Velocita ) Taglio Piedino loT
— ; = ®

A ‘ — ‘ _rl‘?l_ Needle pitch ﬂ} w E&j :

7 uto | Punto 2dustmentoff S | | T, corto Normale
A A < D) @ 02| [k

Davanti | | Dietro l . Voce LED Dopo

o = - Reset
\ 4 \ 4 Semi-Auto serics S 371 B 26S
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TAGLIACUCI - es. denti griffa saCK M5
JACK {20016 MES Capi - Login

Altezza griffa ﬂ
A
-
\Y S
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TAGLIACUCI JacK M

JacK NS mes  capi [Cucite ) <O} Login
[ PO ] ﬁConteggio 1300:888 a ][ M }

| = E:GOOOrpm + | ;% ;_.L_ ?

WwEHRE
Reset

Velocita ) Taglio Piedino loT
— ; = ®

A ‘ — ‘ _rl‘?l_ Needle pitch ﬂ} w E&j :

7 uto | Punto 2dustmentoff S | | T, corto Normale
A A < D) @ 02| [k

Davanti | | Dietro l . Voce LED Dopo

o = - Reset
\ 4 \ 4 Semi-Auto serics S 371 B 26S
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TAGLIACUCI - es. taglio corto JaCK M
JACK X% MES Capi - Login

Impostazione trancetta A
\*-g =
e N B
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TAGLIACUCI JacK M

JacK NS mes  capi [Cucite ) <O} Login
[ PO ] ﬁConteggio 1300:888 a ][ M }

| = E:GOOOrpm + | ;% ;_.L_ ?

WwEHRE
Reset

Velocita ) Taglio Piedino loT
— ; = ®

A ‘ — ‘ _rl‘?l_ Needle pitch ﬂ} w E&j :

7 uto | Punto 2dustmentoff S | | T, corto Normale
A A < D) @ 02| [k

Davanti | | Dietro l . Voce LED Dopo

o = - Reset
\ 4 \ 4 Semi-Auto serics S 371 B 26S
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TAGLIACUCI - es. alzapiedino sacK s
JacK N5 MES  Capi  [Cucito) 6% Login

Impostazioni alzapiedino ﬂ

Funzione di caduta ‘ Riduzione rumore @ Caduta @
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COPERTURA JaCK M
JSDCK N\ ig7o-01.01 MES

D |QIE o

LOuﬂiulBottom line

Speed
# 3.5mm
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COPERTURA
JacKk

1970-01-01
D\ PN

MES

0/

LWBottom line
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COPERTURA - es infittimento JBCK e

JBEK JNXDW MES  Hang

Pin number|
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COPERTURA JacK M

JBCK NS MES

0/

LWBottom line
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INDUSTRIA 4.0 JaCK H
JacK NS MES  Capi [Cucito) 0% Giulia

Statistiche sulle ore lavorative /ﬁ‘

Processo: Cucitura laterale Produttivita: 1220 ‘\\\

Chiamate
Tempo 85.5 Orario totale 80.6 Statistiche
Tempo di prelievo tessuto 8.0% 6.4 Pause: 2
Velocita: 3800
Tempo di T. esecuzione 47.4% 382 Tagli: 2
: Alzate: 2
cucito T. Regolazione 10.5% 8.5 .
Punti: 520
Tempodi trasporto 34.1% 27.5 Lunghezza: 3.8

Cucitura: 1220
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INDUSTRIA 4.0 JacK M
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LINEARE

smex NI wes  Copi (GHERG) 13 Giuta
. WwEHIRE
D [ Demse 00 | ot M
( oD | A
| - §y3800rpm + % 0- e
3V5 { Velocita ) Tastatore | Ago alto 10T
- “ e It
Fermaturainiziale — T 3.5mm  + % ‘%L ?l_'
Lunghezza | Rasafilo Dopotaglio A meta
- ©)
: S 1|
i\N E Normale Infittimento Infittimento
‘aiuaivn | 2 5
Fermaturra Finale UCILUIQADEIA Spessore P. pulita Altro
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IMPOSTAZIONI JBaCK W
JacK  NIEE* MES  Capi [Cucito) <G} Giulia

Menu /ﬁ(

[—] . T . .
AT Impostazioni lingua ) Impostazioni schermo

:&Fabbrica ﬁuﬂ Parametri

Catalogo ricambi

ﬁ Punti Ornamentali

% Sistema
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IMPOSTAZIONI JBaCK W
JacK  NIEE* MES  Capi [Cucito) <G} Giulia

Menu /ﬁ(

[—] . T . .
AT Impostazioni lingua ) Impostazioni schermo

:&Fabbrica ﬁuﬂ Parametri

Catalogo ricambi

ﬁ Punti Ornamentali

% Sistema
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SCHERMO JBCK WS
JacKk  NEY°® MES  Capi [Cucito) $o% Giulia

Impostazioni schermo ﬂ

~d .
Blocca pannello: ‘,.; 25%
)
Tempo di blocco(min): 0 — 100%

=5t 0 %

Autocalibrazione: o 4 100%
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IMPOSTAZIONI JBaCK W
JacK  NIEE* MES  Capi [Cucito) <G} Giulia

Menu /ﬁ(

[—] . T . .
AT Impostazioni lingua ) Impostazioni schermo

:&Fabbrica ﬁuﬂ Parametri

Catalogo ricambi

ﬁ Punti Ornamentali

% Sistema
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PARAMETRI - CATEGORIE J3CK M

JacK 2% MES  Capi Giulia
Impostazione dei parametri ﬂ
Velocita Pedale
Inversione Ago Rasafilo
Alzapiedino Tastatore
Blocco punto Partenza lenta
<« 12 P S
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PARAMETRI - CATEGORIE J3CK M

JacK 2% MES  Capi Giulia
Impostazione dei parametri ﬂ
Velocita Pedale
Inversione Ago Rasafilo
Alzapiedino Tastatore
Blocco punto Partenza lenta
<« 12 P S
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PARAMETRI - es. velocita JaCK I
Jack  NEE* Mes  Capi ([CUGit) & Giulia

Velocita massima ﬁ

+

PO1 Cucitura Iibera:[ 4000 range: (200--5000)

~

P84 Puntiornamentali:[ — 2000 -+ range: (200--3000)

PO7 Multi-segmento:[ — 3700 -+ J range: (200--4000)

4 172 P D)
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TUTTI | PARAMETRI

JacK  NI5° MES  Capi [Cucito) <% Giulia

Tutti i parametri

P05 Velocita fermatura finale

P01 Velocita massima (rpm) A
P02 Curvadiaccelerazione (%)
P03 Posizione ago
P04 Velocita fermatura iniziale
- P05 Velocita fermatura finale
P06 Velocita travettaturaa W
P07 Velocita multi-segmento
P08 Micro alzata del piedino
P09 Partenza lenta \ 4

Valore + /-

1

4
7/
<X]

Su

2
5
8
0

Giu

a
32583

3

6

9
OK

S
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IMPOSTAZIONI JBaCK W
JacK  NIEE* MES  Capi [Cucito) <G} Giulia

Menu /ﬁ(

[—] . T . .
AT Impostazioni lingua ) Impostazioni schermo

:&Fabbrica ﬁuﬂ Parametri

Catalogo ricambi

ﬁ Punti Ornamentali

% Sistema
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CATALOGO RICAMBI JackK M
JacK  N\N° MES  Capi [Cucito) $9% Giulia
Catalogo ricambi /ﬁ’{

Elenco delle parti di consumo: Scansionare codice QR

1 11217001 Ago 16x231
2 10117002 Ago 134R
3 11402034 Barra ago leggero Tr 7
4 11402035 Ba t o

rra ago pesante ﬂﬁf?.: é
5 11418003 Crochet rotante medio/pesante .m}

. EI':...IJ 2T

6 11418004 Crochet materiale spesso . &
7 114118001 Crochet materiale sottile
8 10118003 Spolina
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IMPOSTAZIONI JBaCK W
JacK  NIEE* MES  Capi [Cucito) <G} Giulia

Menu /ﬁ(

[—] . T . .
AT Impostazioni lingua ) Impostazioni schermo

:&Fabbrica ﬁuﬂ Parametri

Catalogo ricambi

ﬁ Punti Ornamentali

% Sistema
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SETTAGGI JacK M
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CAP!- CONTROLLO TRASPORTO CAPI

Giulia 20003847
1. Nome, stazione n.

2. N. gruppo, N. stazione Collo superiore

Materiali
1. Operazioni  Qperazioni 1: Allineare
2. Materiali le tacche di riferimento assi-

curandosi di lasciare mar-
gine, cucire facendo attenzi-
one di tenere il capo steso
Materiali 2: Tessuto 20g,
Filato #120, Ago #80

1. Obiettivo e pezzi prodotti
2. Efficienza e lavorazioni da riprendere

JacK  N\is” |

Obbiettivo: 100 Quantita prodottz
Da riprendere: 0

% da riprendere: 0% 6 5
Efficienza: 50%

4 173

AIUTO VISIVO
1. Mappa della guida al processo
2. Video di insegnamento del processo

1. Colore e taglia

2. Numero dell'ordine, numero dell'articolo

Capi  Cucito Giulia

Colore: blu : .

Taglia: 43
N. ordine: PM01720-CO1A
N. modello: 531774

Rapporto

Buon allineamento e
qualita alta del punto

STATISTICHE
1. Produzione
2. Tempo lavorato

Difetti

Estremita lunghe del
filo, macchie d’ olio

LAVORAZIONI DA RIPRENDERE
1. Difetti
2. Requisiti di rilavorazione

Parametri

Fuse Carlo S.p.A.
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vhwnN R

MES—- CONTROLLO PRODUZIONE

JICK

Giulia

Collo superiore

IMPORTAZIONE PARAMETRI
1. Obiettivo e pezzi prodotti

2. Efficienza e lavorazioni da riprendere

N (WSl Capi Cucito 6} Giulia

20003847

Salva nella libreria Importa parametri f >

1 N 31h [ -
— £ 3850pm + Vi i _ Tempo di lavoro - -omparazion
= Velocita | Fermaturainiziale Fermaturafinale = 4+20%vsieri 2. Feedback
Velocita - .
Lunghezza ( 1 @® < -
Fermature _ ol 36mm B - Processi PROCESSO DI
Tipo di tessuto Lur;ghezza. TinaliaEEs o | | SaluiEsione 13:00:05Accensione CUCITURA
Modalita \ — P 13:05:10Motoreawiato 1. Log di tutte le
13:08:12Piedinoalzato operazioni svolte dalla
- 13:1230Piedino abbassato macchina
= |NI ‘ vy Salva funzione  Salva funzione | 131315Regolazionevelocita
s |IN - 13:1345Regolazione del punto
| A 13:1812lnizio cucitura
. . 13:20:25 Fermatura
cituralibera ) ) :
Cu Salva funzione Salvafunzione | 1330:10Taglio
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